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PREDSTAVEN{ SPOLECNOSTI | PREDSTAVENIE SPOLOCNOSTI

Rotadent je profesionalni, ¢eskd, dynamickd a

moderni spole¢nost specializujici se na dodavku a servis
rotacnich nastroju, pristrojl, materialQ, pfislusenstvi a
ucelena reSeni na miru hlavné pro stomatologické
ordinace a laboratore.

Na zakladé nasi specializace a dlouhodobych praktickych
zku3enosti nabizime nejen ovéreny sortiment, ale také
nezbytné poradenstvi a know-how. V Cele spolecnosti stoji
zkuseni profesiondlové, ktefi Uspésné plsobi v oboru jiz
nékolik desitek let a osobné se znaji s mnoha zakazniky.

Rotadent je profesiondlna, ceskd, dynamickad a

modernd spolocnost Specializujiuca sa na dodanie a servis
rotacnych ndstrojov, pristrojov, materidlov, prislusenstva a
uceleného rieSenia na mieru hlavne pre stomatologické
ordindcie a laboratdrid.

Na zdklade nasej Specializdcie a dlhodobych praktickych
skusenosti pontkame nielen overeny sortiment, ale tiez
nevyhnutné poradenstvo a know-how. V Cele spoloc¢nosti stoja
skuseni profesiondli, ktori Gspesne pésobia v obore uz
niekolko desiatok rokov a osobne sa poznaju s mnohymi

}55 zdkaznikmi.




TECHNICKE INFORMACE | TECHNICKE INFORMACIE

Technickeé informace / Technické informdcie

Typ diiku / Typ drieku

? 2,35 mm @ 3,00 mm
I 34 mm 34 mm

Grafické znacky

Pouziti / Pouzitie

Jemné opracovani a dobrouseni Fazovy brit Uhel
Jemné opracovanie a dobrusenie Fdzovy brit " Uhol

Celni obritveni

4521 Uhel sklonu -
Celné ostrie

Uhol sklonu

Velikosti pracovnich casti / Velkosti pracovnych casti

. . . . . . . [ ] [ [ J [ J o [ J . .
@ 1/10 mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
2 mm 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 1.4 1,6 1,8 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9

palce 0,020 0,024 0,028 0,031 0,035 0,039 0,047 0,055 0,063 0,071 0,083 0,091 0,098 0,106 0,114

c 6o 6000000000000
045 047 060 065 070 075 080

2 1/10 mm 031 033 035 037 040 042 050 055
2 mm 31 33 35 3,7 4,0 4,2 4,5 4,7 5,0 55 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0
palce 0,122 0,130 0,138 0,148 0,157 0,165 0,177 0,185 0,197 0,217 0,236 0256 0276 0306 0,315



VSEOBECNE INFORMACE | VSEOBECNE INFORMACIE

Struktura tabulky / Struktura tabulky

Figura / Figura

(éiselny a slovny popis figury Kénus zaobleny
Ciselny a slovny popis figtiry Kénus zaobleny

Skica
Fotografie Zobrazeni nastroje v realné
Detail nastroje velikosti 1:1

Detail ndstroja Vyobrazenie ndstroja v redlnej

velkosti 1:1

1 | Rozméry pracovni ¢asti /
| ‘ f Rozmery pracovnej Casti
L - délka / dlzka
13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 o -Sitka/Sirka

a - Uhel kénusu / uhol kénusu

Technické informace /
Technické informdcie
Pouziti nastroje a jeho udrzba
Pouzitie ndstroja a jeho udrzba

L tmm]

Zmm] 1,6 23 29 3,1 40 D - rozmér otvoru / rozmér otvoru
; a 1° 22 1° 4 6 v. .
| Typ bfitu / Typ britu
Barevné oznaceni bfitu
500103200 190 HPS M m Farebné oznacenie britu
Typ diiku / Typ drieku -
Oznaceni dfiku / dchytu dle normy I1SO 6360 1) 5.000 min™

Oznacenie drieku / uchytu podla normy ISO 6360

Maximalni doporucené otacky
Maximdlne doporucené otdcky

ISO kod / REF kod

(2

° 500 103 200 190 031

| Material B Typ diiku / Typ drieku B Figura / Figira B Biit / Brit B Sitka / Sirka
- pracovni ¢asti « HPS « tvar pracovni ¢asti - typ bfitu na pracovni ¢asti - Sitka pracovni ¢asti 1/10
- pracovnej casti « tvar pracovnej casti - typ britu na pracovnej asti - Sirka pracovnej casti 1/10

Vseobecné informace a navody, jak spravné a bezpecné nastroje pouzivat a provadét udrzbu, naleznete
na nasich strankach, kde jsou pravidelné aktualizovany.

V§eobecné informdcie a ndvody, ako sprdvne a bezpecne ndstroje pouZivat a vykondvat udrzbu ndjdete
na nasich strankach, kde st pravidelne aktualizované.

Pfed pouzitim nasich nastroju si dikladné prectéte:
Pred pouZitim nasich ndstrojov si dékladne precitajte:

www.rotadent.eu/navigator 6




PARALELNI FREZY - ROVNE | PARALELNE FREZY - ROVNE

m Fréza na vosk, valec rovny
Fréza na vosk, vdlec rovny

1]

I

m
L [mm]
@mm] 10 1,5 23

8,0 10,0 15,0

500 103 415 415 HPS mm
—

) 5.000 min”

Valec rovny, jemny, ¢elné obfitveny

Vdlec rovny hruby, ¢elne obritveny

= 3%

L (mm; 80 10,0 15,0

Zmm] 10 1,5 23

500 103 107 135 HPS m
——

) 5.000min®

Paralelni frézy - rovné

Vélec rovny hruby, c¢elné neobfitveny
Vdlec rovny hruby, celne neobritveny

Vélec rovny hruby, ¢elné neobfitveny
Vdlec rovny hruby, celne neobritveny

L [mm]

<& [mm]

8,0 10,0 15,0

1,0 1,5 23

500 103 116 190 HPS mm
———

L tmm]

<& [mm]

500 123 116 190 HPS mm
—

) 5.000 min®
8,0 10,0 15,0

1,0 1,5 23

) 5.000 min”

L [mm]

& [mm]

8,0 10,0 15,0

1,0 1,5 23

500103 116 103 HPS mm
—

) 5.000 min”
L (mm; 80 10,0 15,0
Zmm] 10 1,5 23

500123 116 103 HPS mm
—

1) 5.000 min”




PARALELNI FREZY - ZAOBLENE | PARALELNE FREZY - ZAOBLENE

Paralelni frézy - zaoblené

Fréza na vosk, valec zaobleny 137 Valec zaobleny, extra hruby 137 Valec zaobleny, extra hruby
Fréza na vosk, vdlec zaobleny Vdlec zaobleny, extra hruby Vdlec zaobleny, hruby

extra velky brusny vykon

L]

L (mm; &0 10,0 15,0 L (mm; 80 10,0 15,0

Lmm; 80 10,0 15,0

ZImm] 1,0 1,5 2,3 Zmm] 1,0 1,5 23

@mm] 10 15 23
oo]os]) oo 15 137w s | Joofos o] RN o0 7 scevs | Joo]o]e] |
1) 3.000 min” ) 5.000 min” ) 5.000 min”
Lmmy 80 10,0150 Lmm; 80 10,015,0 Lmm; 80 10,015,
ZJmm] 1,0 1,5 23 Zmm] 10 15 23 Jmm] 10 15 23
o 500123157 | Jov]ors o | JR 5o 2 5 vccres | Jovlovs o]
——— ——— ————
€3 5.000 min’ ) 5.000 min® €3 5.000 min®

Valec zaobleny, hruby 13 Vélec zaobleny, jemny 13 Vélec zaobleny, extra jemny
Vdlec zaobleny, jemny Vdlec zaobleny, jemny Vdlec zaobleny, extra jemny

Limm; 80 10,0150 Limm; 7.0 80 10,0 15,0 15,0 Lmm] 80 10,0 15,0

Gmml 1,0 15 2,3 1 ZImml 07 10 15 23 29 Jmm] 1,0 1,5 23

o] I B B 1 o]
) 5.000min® L8] 5400v0min" 1) 5.000 min™

Limm; 80 10,0150 Limm 7.0 80 10,0 150 15,0 Lmm] 80 10,0 15,0

Gmml 1,0 1,5 2,3 @Imml 07 10 15 23 23 @imm] 1,0 15 23

st0123 137 1505 [orofors ooy 500123 137 135 5. [ousJoroors oo Jozs R 500 125 137 103 ves [Wloro]o oz
L _ Ll

) 5.000 min® ) 5.000 min® ) 5.000 min®




PARALELNI FREZY - ZAOBLENE | KONICKE FREZY - ROVNE

Paralelni frézy - zaoblené

Vélec zaobleny, extra hruby

137 Vdlec zaobleny, extra hruby

® extra velky brusny V)’/kn
S— "“a\,.‘g

Z[mm] 6,0

500 103 137 RXE HPS I M I
——

) 5.000 min”

L (mm; 12,0

< [mm] 6,0

500 123 137 RXE HPS I M I
*

) 5.000 min®

Kénus zaobleny, spiralovy bfit

417 Kénus zaobleny, Spirdlovy brit

Lmm; 130 13,013, 13,0
@mml 23 29 3,1 40
a 2 11 & 6

500 103.417 15 s [Qoz3ozs 031 Joso

€3 5.000 min”
Lmm; 13.0 13,013, 13,0
gmm] 2,3 29 3,1 40

»* 1° 4 6

a
500 123 417 415 w5 [ 022 azs o1 o]

3 ) 5.000 min™

Vélec zaobleny, extra jemny
Vdlec zaobleny, extra jemny

L imm]

& [mm]
500 103 137 135 HPS m
*

1) 5.000 min®

L [mm]

& [mm]

500123 137 135 HPS m
*

) 5.000 min”

12,0

6,0

12,0

6,0

Konicke frézy - rovne

Konus, rovné celo
Konus, rovné celo

500 103 186 190 HPS

L [mm]
& [mm]

a
500 123 186 190 HPS

13,0 13,0 13,0
23 3,1 40

* 4 6

o2 ox1] oo
———
€2 5.000 min®

13,0 13,0 13,0
23 3,1 40

* 4 6

o]
HEE

) 5.000 min®

137

Valec zaobleny, hruby

Vdlec zaobleny, hruby

novinka IDS 2015

8]

L (mm] 150
@ [mm] 2,3

500 103 137 134 HPS II
*

) 5.000 min”

Konus, rovné celo
Konus, rovné celo

Lmm 13,013,130

ZImm] 2,3 3,1 4,0

2 4 6

500 103 186 103 HPS MM
——

€3 5.000min™

Lmm 13,013,130

JImm] 2,3 3,1 40

a

2 4 6

500 123 186 103 HPS MM
———

€ 5.000min®




KONICKE FREZY - ZAOBLENE

Konické frézy - zaoblené

Kénus zaobleny
Kénus zaobleny

L fmm) 13,0 13,0 13,0

@Imm] 2,3 3,1 4,0

a 2> 4 6

500 103 186 RGE HPS Iml 500 103 200 RXE HPS Iml 500 103 198 RXE HPS II

) 5.000 min”
L fmm) 13,0 13,0 13,0
Glmm] 2,3 3,1 4,0
o 2° 4 6

Kénus zaobleny
Kénus zaobleny

L (mm; 12,0 12,0

ZImm] 2,3 2,9

a 2° 1

) 5.000 min”
L (mm; 12,0 12,0
ZImm] 2,3 2,9
a 2 1°

Kénus zaobleny
Kénus zaobleny

Kénus zaobleny
Kénus zaobleny

L mm) 90

& [mm] 3,5
a 2°

—=

1) 5.000 min” 1) 5.000 min”

L (mm; 10,0 Lmm; 90
@ [mm] 3,5 @ [mm] 3,5
a 2° a 2°

500 123 186 RGE HPS Iml 500 123 200 RXE HPS Iml 500 123 198 RXE HPS II 500 123 198 135 HPS

) 5.000 min”

Koénus zaobleny
Konus zaobleny

Lmm; 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0

@mm] 1,6 23 29 3,1 40

a 1° 22 11 4 6

m oo
€3 5.000 min®

Lmm; 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0

Zmm] 16 23 29 3,1 40

° 2 1° 4 6

a 1
s 2200 3 s I o] o o

) 5.000 min®

) 5.000 min”

Koénus zaobleny
Konus zaobleny

Lmm] 130 13,013, 13,0

Pmm] 23 29 3,1 40

* 1° 4 6

i a
500 103 200 135 HPS MMM

) 5.000 min”
Lmm; 130 13,013, 13,0
ZImm] 2,3 2,9 3,1 4,0
a 2 1° 4 6
B I

€ 5.000 min™

1) 5.000 min” 1) 5.000 min”

Kénus zaobleny
Kénus zaobleny

Limm; 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0

ZImm] 1,6 2,3 2,9 3,1 40

a 1° 22 11 4 6

oo oo
€3 5.000 min®

Lmm; 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0

mm] 1,6 23 29 3,1 40

o o o o o

a 1 2 1 4 6
01220010 5 [0 om om oo

1) 5.000 min”




TVRDOKOVOVE VRTAKY

7 7
Tvrdokovove vrtaky
Vélec rovny Vélec rovny Tvrdokovovy vrtak
Vdlec rovny Vdlec rovny Tvrdokovovy vrtdk

|
» | | 9] | | B i I |

Limm) 70 80 80 80 Limm; 70 80 Limm; 09 1,2

Gmm] 07 10 1,2 15 J[mm] 0,9 1,2 J[mm] 09 1,2

oo oo T o s 7 s ool @mm
©) 5.000 min® 1) 5.000 min® ) 5.000 min®

Lmm) 7.0 80 80 80 Limm; 7,0 80 Limm; 09 1,2

Gmm] 07 10 1,2 15 S [mm] 0,9 1,2 S [mm] 0,9 1,2

oo [ o > 5> s T[] ool
) 5.000 min® 1) 5.000 min” ) 5.000 min”

Spiralovy vrtak - vélec 107 Tvrdokovovy vrtak 722 Tvrdokovovy vrtak na schiidek
Spirdlovy vrtdk - vdlec Tvrdokovovy vrtdk Tvrdokovovy vrtdk na schodik

2 ’

8 8

Limm} 90 90 12,0 12,0 Limmj 75 90 12,0 Limm; 1.0 1,0

ZImm] 07 10 1,2 1,5 @mm] 0,7 1,0 1,2 @mm] 1,5 2,3

.
|
|

500 103 423 364 HPS m m D immi 0,72 1,02 1,22 500 103 722 131 HPS m
500 103 107 382 HPS mm
) 5.000 min” 2 5000 min’
—

Limm 90 90 120 120 © 5000 min’ Limm 10 1,0
@mml 07 1,0 12 15 Limm] 75 90 12,0 Smml 1,5 2,3

500 123 423 364 HPS mm bl by 500 123 722 131 HPS m
g ——

D mm] 0,72 1,02 1,22
€2 5.000 min® 13 5000 min™

500 123 107 382 HPS m
——

) 5.000 min®




PRISLUSENSTVI | PRISLUSENSTVO

Prislusenstvi / Prislusenstvo

Koénus, rovné celo

Precizni ¢ep - valec

Konus, rovné celo

Precizny éap - vdlec

8

o

L (mm] 10,15 10,1510,15 L mm] 5.0
G mm] 0,7 1,0 1,2 J[mm] 2,9
D mm1 0,71 1,01 1,21 ] a 6°
oolou]s
— *

) 5.000 min” 1) 5.000 min”
Limm) 50
@ [mm] 2,9
a 6°
——

1) 5.000 min”

Silikonovy lestic - valec 9758 Frézovaci olej

Silikonovy lestic - vdlec Frézovaci olej

L mm) 13,0

@ [mm] 6,0

658 103 114 503 HPS I MI

658 103 114 513 HPS

-
—
=

050 000 9758

658 103 114 534 HPS

{HH
I N

) s

o

00 min”

3

658 123 114 503 HPS

658 123 114 513 HPS

658 123 114 534 HPS

{BE8
T 1T B

1) 5.000 min®
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Spidrova 104
\ /I
Vimperk 385 01 Pl info@rotadent.eu
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