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Rotacni nastroje Spickové kvality pro ordinace i laboratore

Rotadent je specialistou v oblasti vyvoje, vyroby a prodeje rota¢nich nastrojii pro stomatologii. Nasim cilem
je zajistovat dodavky vysoce kvalitnich produktd, které jsou vyrobeny s nejvyssi preciznosti a s pouzitim
nejkvalitnéjSich materiald.

Nabizime Siroky sortiment nastroj pro stomatologické ordinace a stomatologické laboratore.

N4s tym odbornych zastupct je vyskolen dle nejmodernéjsich trendd.

Nabizime:

I .
ordinace

Rotacni néstroje pro bézné
stomatologické, stomatochirurgické
a ortodontické osetreni,

pro implantologii a zubni

hygienu.

CAD/CAM

Siroka nabidka fréz pro uzaviené
i neuzaviené CAD/CAM systémy.

laborator

Rotacnich nastroje pro praci
zubniho technika pfi opracovani
neuslechtilych kovd, uslechtilych
kov(, sédry, kompozitnich
materiald, plastd, keramiky nebo
zirkoniové keramiky.

pristroje

Technické vybaveni dentalnich
ordinaci a laboratofi.
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We bring good shapes to life

Vseobecné informace a bezpecnostni doporuceni pro pouzi-

vani rotacénich a oscilaénich stomatologickych nastroju

Zakladni ustanoveni:

Uvedené vSeobecné informace a bezpecnostni doporuceni jsou
platné pro vSechny produkty dodavané firmou Rotadent spol. s
r.o. a je nutné je dodrzovat. Na informacnich letacich, etiketach
a balenich je tato informace vyznacena timto symbolem [[i]. Tyto
informace a doporuceni je nutné bezpodmineéné dodrzovat.

1 Doporucéeni a ustanoveni platna specialné ve stomatologic-
ké ordinaci

= rotacni nastroje dodavané firmou Rotadent jsou dodavané v
nesterilnim stavu a je nutné je pred pouzitim fadné vysterilizovat
(ve sterilnim stavu jsou dodavané pouze papirové ¢epy, kde je
sterilizace provedena radiologicky)

= je nutné pouzivat pouze pfistroje (turbinky, kolinka, nasadce
atd.), které jsou technicky a hygienicky v bezvadném stavu

= nastroje upnout co nejhloubéji do klestiny

= pouzivany nastroj je tfeba pfed pouzitim roztocit na pozadované
ota€ky mimo ustni dutinu pacienta

= poskozené nebo ohnuté nastroje je potfeba v&as vyfadit, proto-
Ze vedou ke zvySenému riziku zlomeni (popf. zranéni pacienta
nebo lékare)

= dle typu oSetfeni nosit ochranné bryle

= aby nedoslo k nakazeni pacienta prostfednictvim pouzivané-
ho nastroje, je nutné zamezit tomuto kontaktu (napf. noSenim
ochrannych rukavic)

= je nutné zamezit poranéni pacienta z diivodu prehfati nastroje
(dodrzovat doporu¢ené maximalni otacky a zajistit dostate¢né
chlazeni nastroje)

= doporuc¢ené jsou zaoblené tvary nastrojli, protoze zamezuiji rizi-
ku nedoplnéni (napf. kavity). Ostré hrany nastroji mohou zpu-
sobit podsekkfiviny, které mohou vést k horSim pracovnim vy-
sledkdm. PFi pouziti téchto nastroju je nutné peclivé Cist navody
k pouziti a dodrzovat doporucené otacky.

2 Doporuéené otaéky
Zakladni platna ustanoveni:

= &im vétsi primér pracovni ¢asti nastroje, tim mensi otacky

= oznaceni U znamena maximalni otacky pro dany nastroj pfi
pouziti v nasadci, kolénku nebo turbince s pevné ulozenymi lo-
zisky (oznaceni uvedeno na etiketé nastroje)

= oznaceni V). znamena optimalni otacky pro dany nastroj (je-li
uvedeno). Kdyz nejsou uvedeny optimalni otacky, plati pravidlo,

Ze jsou stanoveny na 40-50% uvedenych maximalnich otacek.

= nedodrzeni maximalnich otacek zvySuje riziko ohnuti, zlomeni,
zalomeni nastroje, coz muze vést k poranéni pacienta

3 Piitlacna sila

! neprekracovat pritlacnou silu ( > 2N)

= prekroceni této pfitlacné sily mGze zplsobit poskozeni nebo zra-
néni pacienta muZze dojit k pfehiati nastroje a tim poskozeni pulpy
zubu nebo pfi vylomeni bfitd mize dochazet k nezadoucim ryhéam
a nerovnostem na brousenych plochach

= pfi pfekro€eni pfitlaéné sily u rotanich nastroji muze dojit k
ohnuti, zlomeni nebo zalomeni nastroje

4 Chlazeni

= pro zamezeni nezadouciho vyvinu tepla je nutné dodrzet mi-
nimalni mnozstvi chladici kapaliny prostfednictvim chladicich
a vzduchovych trysek (pfi preparaci dodrzet min. 50 ml/min)

= pfi pouziti FG nastroju pfi celkové délce > 22 mm a priméru
pracovni &asti nastroje > 2 mm (oznaceni > 020), je dopo-
ru¢eno dodate¢né chlazeni (nebo pouziti koncovek s vétS§im
poctem chladicich trysek)

Nedostatecné chlazeni muize vést k nevratnému poskoze-
ni zubu nebo okolnich tkani.

B Vyrazeni opotifebovanych nastroji

| Tupé, zlomené nebo jinak poskozené nastroje mohou
vést k vysoké pritlacné sile a tim i k vyvinu nezadouciho
tepla, coz muze zpusobit poskozeni pulpy.

Poskozené nastroje okamzité vyrad'te z pouzivani.

= nastroje, které jsou ohnuté, s vylamanymi bfity, nebo jinak po-
§kozené mohou zpUsobit nezadouci vibrace a tim i nespravny
tvar preparace nebo ryhy na opracovavanych plochach

= neobloZzend mista u diamantovych nastroji snizuji feznou
silu nastroje a mohou vést k vyvinu nezadouciho tepla a tim
k poskozeni pulpy. Tyto nastroje musi byt okamzité vyfazeny
z pouzivani

= u endodontickych nastroji dodrzujte doporuceni od vyrobce a
poskozené nebo zlomené nastroje ihned vyfadte. Nékteré en-
dodontické nastroje maji neaktivni $pi¢ku a zZlomenim nastroje
muize dojit k poruSeni téchto vlastnosti a tim i k nezadoucim
vysledkdm oSetfeni

6 Doporu¢ené hodnoty pro cetnost pouziti rotacnich
nastroju

Uvedené pocty pouziti jsou obecné hodnoty, na které ma vliv
délka pouzivani a opracovavany material. Pouzivané nastroje
mohou byt pouzivany déle, jestlize neni zfetelné viditeIné opo-
tfebeni tohoto nastroje.

nastroje z nastrojarské oceli bez povrchové Upravy -4x
nastroje z oceli s povrchovou Upravou -4x

lamelové lestici nastroje a profylakéni kartacky

pro stomatologii - z hygienickych ddvodi -1x
tvrdokovové nastroje (wolfram-karbidové nastroje) -15x
diamantové nastroje -25x
ledtici nastroje -10 x
nastroje s keramickou pracovni ¢asti -10 x
endodontické nastroje (dlouhé kanalky) - max. 8 x
endodontické nastroje (stfedni kanalky) - max. 4 x
endodontické nastroje (Uzké kanalky) -max. 1 x
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Cisténi, desinfekce a sterilizace rotaénich nastroja

nastroje dodavané v nesterilnim stavu je nutné k prvnimu
pouziti vysterilizovat!

Tyto nastroje je nutné vydcistit a vydezinfikovat k tomu uréenym
pripravkem s ochranou pred korozi (napf. od firmy Komet DC

1).

u dezinfekénich prostfedkt dodrzovat doporuceni vyrobce a
neprekracovat doporuéenou maximalni dobu desinfekce (10-
15 min.)

po kazdé desinfekci velice peclivé oSetfené nastroje omyt pod
tekouci vodou a vysusit

oSetfené nastroje skladovat ve stojanku k tomu uréeném nebo
v originalnich balenich (krabickach)

pfi oSetfeni pomoci ultrazvukové Cisticky zamezit doteku mezi
nastroji

pfi oSetfeni v termodesinfekénich pfistrojich dodrzovat navod
k pouziti od vyrobce a pouzivat pouze prostfedky urc¢ené pro
oSetfeni rotacnich nastrojl

pfi oSetfeni v horkovzdusnych sterilizatorech dodrzovat navod
k pouziti od vyrobce, dobu a teplotu sterilizace viz EN 285.
Takto sterilizovat pouze nastroje, které jsou k této sterilizaci
uréené — nedodrzeni téchto zasad mlze vést k poskozeni
nebo ke zni€eni nastroje

pfi oSetfeni v autoklavu dodrZzovat navod k pouziti od vyrobce
a teplotu sterilizace max. 134°C viz EN 285

zkorodované nastroje ihned vyradit a dale nepouzivat

po oSetfeni nastroje vzdy vizualné zkontrolovat jestli nedoslo
k poskozeni nebo poniceni nastroje

pro lestici nastroje a nastroje s vnitfnim chlazenim dodrzujte
nasledujici specialni ustanoveni

Specifické informace pro jednotlivé skupiny nastroju
Lestici kartace

= pfi pouzivani lesticich kartacl pouzivejte pouze pfistroje
v bezvadném technickém stavu

= pouzivat otagky L. 1500 — 3 000 min™!

= |estici kartaCe na lesticku maiji stfed z mékkych materia-
14, do kterych si Sroubeni na lesti¢ce udéla vlastni zarezy.
Lestici kartac staci jen pfilozit ke Sroubeni na lesticce.

Lestici kartacky

= pouzivat minimalni pfitlacnou silu, k minimalizovani vzni-
ku tepla a pfehfivani max. 2N

pouzivat otacky U 6 000 — 10 000 min-'

lestit kruhovymi pohyby

pfi pouziti lestici pasty je vhodné nosit ochranné bryle
jednorazové pouzitelné nastroje jsou oznaceny symbolem

Sterilizovatelné hlinikové stojanky - barevné

= pred sterilizaci ocistit stojanky pod tekouci vodou. Otvory
pro vrtacky dikladné osusit (napf. proudem vzduchu)

= tyto stojanky jsou uréené pouze ke sterilizaci pomoci auto-
klavu

= pred sterilizaci je potfebné stojanky zabalit do steriliza¢ni
folie

= pfi Casté sterilizaci mize dojit ke zméné nebo poskozeni
barvy. Tyto zmény nemaji zadny vliv na kvalitu stojanku.
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Sterilizovatelné plastové stojanky

pred sterilizaci o€istit stojanky pod tekouci vodou. Otvory
pro vrtacky dikladné osusit (napf. proudem vzduchu)

tyto stojanky jsou uréené pouze ke sterilizaci pomoci auto-
klavu

stojanky urené ke sterilizaci jsou oznaceny symbolem

Ocelové nastroje

nastroje z nastrojové oceli nesmi byt sterilizovany v autokla-
vu

pfi pouziti separacnich pasku s pilkou je nutné zamezit kon-
taktu gingivou, prostfednictvim ostrych feznych ploch maze
dojit k poskozeni

Endodontické nastroje

standardni endodontické nastroje jsou uréené k rucnimu
nebo strojovému otacivému pohybu max. 45°-90° (nastroje
urcené ke strojnimu oSetfeni, nejsou uréené k otacivému po-
hybu 360° oSetfeni)

specialni nastroje ke strojnimu opotfebeni mohou byt dle vy-
robce uréené ke kontinualnimu otacivému pohybu 360° nebo
reciproénimu pohybu

nikl-titanové nastroje jsou urcené k oSetfeni zahnutych kore-
novych kanalkd. Tyto nastroje neni potfeba dopfedu ohybat,
dle tvaru kofenového kanalku.

NiTi nastroje maji vysokou elasti¢nost a navratnost (materia-
lova pamét’) do vychozi polohy.

PFi prekro¢eni horni meze elasti¢nosti dochazi lehce ke zlo-
meni nastroje

Rozsifovaé kanalku ,,Gates glidden*

k opracovani kofenového kanalku v koronarni ¢asti, pred
pouzitim K-pilniku nebo Reameru

zelené kolénko a doporugené otacky Q. 450 - 800 min!
nepacit a neohybat, aby nedoslo k ohnuti nebo zalomeni na-
stroje

Rozsifovac kanalku ,,Beutelrock*

k opracovani kofenového kanalku v koronarni ¢asti, pred
pouzitim K-pilniku nebo Reameru nebo odvrtani gutaperco-
vych €epli

zelené kolénko a doporugené otacky Q. 450 - 800 min!
nepacit a neohybat, aby nedo$lo k ohnuti nebo zalomeni
nastroje

Endodonticky vrtacek s prodlouzenym krékem
(uslechtila ocel, tvrdokov)

k otevfeni vchodu do kofenového kanalku

vrtacek z uSlechtilé oceli — zelené kolénko a doporucené
otacky U 450 - 800 min-1

vrtacek z tvrdokovu — zelené kolénko a doporucené otacky
V. 1000 -2 000 min-1

nepacit a neohybat, aby nedo$lo k ohnuti nebo zalomeni
nastroje

Kofenové ¢epy

kofenové Cepy, které jsou vyrobeny z vyztuzeného kompo-
zitu (ER DentinPost,DentinPost X, DentinPost Coated, Re-
paierPost Fibre), ze zirkonoxidové keramiky (ER CeraPost)
oder aus Polymetylmetaakrylat (ER CAST), nesmi byt ste-
rilizovany. Musi byt dezinfikovany medicinskym alkoholem.
Kofenové Eepy jsou ureny na jedno pouziti.




Diamantové nastroje

pfi pouziti separacnich diamantovych diskd v intraoralnim
useku je nutné pouzivat ochranu disku, aby nedoslo ke zra-
néni pacienta

pfi pouziti diamantovych vrtackd hrubé zrnitosti (534), extra
hrubé zrnitosti (544) a ultra hrubé zrnitosti (554), mize dojit
k tepelnému zatizeni brouSeného mista, proto je nutné pfi
pouziti diamantovych nastroji z téchto skupin dostate¢né
chladit (min. 50 ml/min) a pouzivat minimalni pfitlacnou silu
(2N)

pfi preparaci na schidek, pokud mozno zamezit kontaktu
diamantového nastroje s gingivou, aby nedoslo k poranéni
pacienta

Diamantové nastroje se sintrovanym pojivem

tyto vrtacky musi byt pfed pouzitim vycistény k tomu pfislus-
nym kamenem

Cistici kamen je nutné namodit a po 15 minutach (doporuce-
no) pouzit

nakonec je doporuceno vycisténi v ultrazvukové Cisticce
1 — 2 minuty)

Sterilizovatelné hlinikové stojanky - barevné

pred sterilizaci o€istit stojanky pod tekouci vodou. Otvory pro
vrtacky dukladné osusit (napf. proudem vzduchu)

tyto stojanky jsou uréené pouze ke sterilizaci pomoci auto-
klavu

pred sterilizaci je potfebné stojanky zabalit do sterilizacni fo-
lie

pfi ¢asné sterilizaci muze dojit ke zméné nebo poskozeni
barvy. Tyto zmény nemaji zadny vliv na kvalitu stojanku.

Pozor: tyto nastroje mohou pfi opracovani keramiky pfivo-
dit zbarveni, Toto zabarveni doporu¢ujeme odstranit lehkym
zbrouSenim zelenym kamenem nebo opiskovanim. (544),
muze dojit k tepelnému zatizeni brouSeného mista, proto
je nutné pfi pouziti diamantovych nastroji z téchto skupin
dostatecné chladit (min. 50 ml/min) a pouzivat minimalni pfi-
tlaénou silu (2 N)

pfi preparaci na schidek, pokud mozno zamezit kontaktu
diamantového nastroje s gingivou, aby nedoslo k poranéni
pacienta

Nastroje s keramickou Spickou

pfi pouziti nastroje s keramickou Spickou ,gingiva trimmer*
nepouzivat chlazeni a dodrzovat doporu¢ené otacky
opatrné zachazet a nepacit s timto nastrojem, aby nedoslo
ke zlomeni keramické Spicky a tim k zni¢eni nastroje

Tvrdokovové nastroje (wolfram-karbidové nastroje)

zamezit kontaktu s H,0, (peroxidem vodiku). MuzZe dojit k
poskozeni nebo ztupeni bfitt na pracovni ¢asti a tim ke zkra-
ceni zivotnosti

dodrzovat doporu¢ené maximalni otacky, aby nedo$lo ke
zlomeni vrtacku a tim k poranéni pacienta. Nastroje zasu-
nout co nejhloubéji do klestiny.

pfi brouseni ve stomatologické laboratofi je vhodné pouzivat
ochranné bryle a zapnuté odsavani, aby nedos$lo k poSkoze-
ni zdravi laboranta

pfi frézovani suché sadry ju nutné pracovat se zapnutym od-
savanim

We bring good shapes to life

Tvrdokovové kostni frézy a pilky (nepotitanizované,
potazené ZrN (nitrid zirkonu)

zamezit kontaktu s H,0, (peroxidem vodiku). MuzZe dojit k
poskozeni nebo ztupeni bfitd na pracovni ¢asti a tim ke zkra-
ceni Zivotnosti

tyto nastroje jsou specifické pouzitim a to predevsSim ve
stomatochirurgii a implantologii (napf. resekce, osteotomie,
uvolnéni retinovanych zubu)

tyto nastroje musi byt pouzity ve spojeni s pfislusnymi chirur-
gickymi koncovkami, pfi zachovani doporu¢enych maximal-
nich otacek

Trepanacni vrtaky

tyto nastroje jsou uréené
= k otevreni kosti pfi resekci Spicky kofene Ref. 227,

max. hloubka 5,0 mm
= k preparaci kostniho $tépu Ref. 228, max. hloubka

8 mmm
= k vyjmuti implantatu Ref. 229, max. hloubka 18,0 mm
neprovadét pacivé pohyby, aby nedoslo ke sklouznuti na-
stroje a tim k poranéni pacienta
dodrzovat doporuéené otacky s minimalni pfitlacnou silou a
pouzivat externi chlazeni
tyto nastroje musi byt pouzity ve spojeni s pfislusnymi chirur-
gickymi koncovkami, pfi zachovani doporu¢enych maximal-
nich otacek

- Oy .
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Struktura tabulky

Popis figury
- nazev nastroje, ktery oznacuje
zaroven tvar nastroje

2]

Referencni ¢islo nastroje
- ¢iselné oznaceni tvaru néstroje

T
o o [l A R A R

Nahled nastroje
- zvétseny detail se zvyraznénim

tvaru néstroje V. 50000 min

o (5] 0

Graficka znacka Informace Obrys nastroje 1:1
- graficka znacka pro oznaceni - informace o vydani produktového
doporu¢eného pouziti nastroje nebo jiného informac¢niho letaku

k uvedenému nastroji

urceni skutecné velikosti

© (10

Referencni &islo

- Ref-kdd néstroje/ objednaci ¢islo
nastroje, které specifikuje dany
néstroj a uruje jeho vlastnosti

Maximalni doporucené otacky

- tato hodnota udava maximalni doporucené otacky,
zaroven udava barvu, ktera je pouzita pod tabulkou,
pro lepsi orientaci

Ciselny systém dle EN ISO 6360-1

- zobrazeni nastroje k orienta¢nimu

BTG 010 [012 [014 [016 [018 [021 023 [025 [027 [029 [031 |m

Rozmér pracovni éasti

- uvadi rozmér pracovni ¢asti
Vv nejsirsi Casti nastroje 1/10 mm
popf. /znacka priiméru/ nastroje

®

Stopka nastroje
- mezinarodni oznaceni stopky
nastroje (Gchytu,diiku)

8]

Technické parametry

- zékladni technické parametry:
L mm - délka pracovni ¢asti nastroje,
popf. pramér nastroje
@ mm - rozmér v nejsirsim misté
pracovni ¢asti nastroje, popf. prameér
nastroje

- pocet bfitli - udava pocet bfitt na
pracovni ¢asti nastroje

- Ghel - udava sklon pracovni ¢asti

- @ mm1 - vnitini prmér nastroje
(trepanacni vrtaky)

Oblast rota¢nich nastroj je normovana mezinarodnimi normami, které urcuji technické vlastnosti jednotlivych nastroju jako
je rozmeér, pouzity material, rozmér stopky, tvar, celkova délka. Tento numericky systém se nazyva ISO &iselny systém, ktery

je zaroven identifikaéni a objednaci Cislo nastroje.

500

Material pouzity na pracovni
&asti nastroje

Stopka nastroje a celkova délka Tvar nastroje

- wolfram - karbid (tvrdokov) - turbinkova stopka (FG) - kulicka
- 19 mm celkova délka

dle normy 1797

Rotadent ©
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15 001 SM 01

Druh bfitu na nastroji

- SM - vinuty bfit
- zeleny prouzek
(barevné oznaceni bfitu)

Sitka pracovni ¢asti nastroje

misté pracovni ¢asti
nastroje v 1/10 mm




Stopky rotacnich nastroju EN ISO 1797-1, EN ISO 1797-2, EN I1SO 6360-1

Do turbinkového nasadce
Do turbinkového nasadca

21,6 mm

16 mm

S —

313 - do turbinkového nasadce, zkracena
- do turbinkového nasadca, skratena

21,6 mm

FG zkracena (FGS)
FG skratena (FGS)

19 mm

314 - do turbinkového nasadce
- do turbinkového nasadca

21,6 mm

FG (FG)
FG (FG)

21 mm

315 - do turbinkového nasadce, prodlouzena
- do turbinkového néasadca, predlzena

21,6 mm

FG prodlouzena (FGL)
FG predizené (FGL)

25 mm

316 - do turbinkového nasadce, dlouha
- do turbinkového nésadca, dlha

FG diouha (FGXL)
FG dlhé (FGXL)

29 mm
O—Tr———————0
21,6 mm
317 - do turbinkového nasadce, extra dlouha FG extra dlouha (FGXXL)
- do turbinkového nasadca, extra dlha FG extra dlhéa (FGXXL)
Do rovného nasadce v
Do rovného nasadca
30 mm
|
@ 2,35 mm o= !
103 - do rovného nasadce, zkracena HP zkracena (HPS)
- do rovného nésadca, skratena HP skratena (HPS)
44,5 mm
@ 2,35 mm @i ~ ~
104 - do rovného nasadce HP (HP)
- do rovného nasadca HP (HP)
65 mm

@”\l !

@ 2,35 mm

2

10

a

- do rovného nasadce, prodlouzena
- do rovného nésadca, predlzena

| 70 mm

HP prodlouzena (HPL)
HP predizena (HPL)

D

@‘: I

@ 2,35 mm

106 - do rovného nasadce, dlouha

HP dlouha (HPXL)

- do rovného nasadca, diha HP dlh& (HPXL)
Endodontické nastroje
@ 2,35 mm
204 - do kolénkového nasadce RA (RA)
- do kolienkového néasadca RA (RA)

@ 4,00 mm

654 - plastova stopka, ruéni achyt
- plastova stopka, rucny uchyt

@ Prodlouzenim pracovni ¢asti nastroje se prodluzuje celkova délka

Do kolénkového nasadce
Do kolienkového nasadca

@ 2,35 mm

We bring good shapes to life

v

16 mm

202

- do kolénkového nasadce, zkracena
- do kolienkového nasadca, skratena

RA zkracena (RAS)
RA skratena (RAS)

22 mm

@ 2,35 mm
204 - do kolénkového nasadce RA (RAS)
- do kolienkového nasadca RA (RAS)
26 mm |
@ 2,35 mm
205 - do kolénkového nasadce, prodlouzena RA prodlouzena (RAL)

- do kolienkového nasadca, prediz"ena’

RA predizené (RAL)

‘ 34 mm |
@ 2,35 mm @—‘\U—,q
206 - do kolénkového nasadce, dlouha RA dlouha (RAXL)

- do kolienkového nasadca, dlha

RA dlhé (RAXL)

CAD/CAM systémy v
38 mm
23,00 mm CaS=I -
123 - do rovného nasadce, zkracena

- do rovného nésadca, skratena

43 mm

S

@ 3,00 mm

124

- do rovného nasadce
- do rovného néasadca

52 mm

@ 3,00 mm @

125

- do rovného nasadce, prodlouzena
- do rovného néasadca, predizena

I 48 mm |

C—

)

@ 4,00 mm

400

- do rovného nasadce
- do rovného néasadca

48 mm

s

@ 6,00 mm

600

- do rovného nasadce
- do rovného nésadca

@ 3,00 mm

654

- plastova stopka, ruéni tchyt
- plastova stopka, rucny tchyt

900

- nenamontované
- nenamontované

ROTATING INSTRUMENTS
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Grafické znacky oznacujici doporuéené pouziti zdravotnickych prostredkii

Ortodoncie

Kavitétni preparace @ Vyplnova technologie

Schiidkova preparace Roziezéavac korunek Stomatochirurgie

=

Odstranéni starych vyplni Opracovani kofenovych kanalk(

Opracovani vyplni IE Modelace skelett

Implantologie

E]

® & = £
&

Opracovani korunek a mastka

|

Uprava okluznich ploch - kov Cepové nastavbové systémy Opracovnani pryskyfice

-
-
[

3 8

Uprava okluznich ploch H Profylaxe Zhotoveni modelu

-porcelan (keramika)

Pr),lglfyrl’cne a keremlclﬂ(e Ll Parodontologie Jemné opvrac’ovnanl
plastové korunky a mlstky | | a dobrouseni

»
A -m

Grafické znacky oznacujici technické parametry zdravotnickych prostredku

Uhel

| R E | Rédius

Dlouhy vodici ¢ep

Fazovy bfit Spi¢ka bez fezacich bfitd

F

Zaoblend hrana Podiamantovana $picka

n Podiamantované celo nastroje

Zaoblena spicka n

| I Neoblozena $picka
Spicka s fezacimi bfity Prostoupené diamanty

Pojistna faze Celo nastroje s fezacimi bfity

| D [(w B2

Uhel sklonu

el o p| al bl

a N K

Grafické znacky oznacujici oSetfovani a sterilizaci zdravotnickych prostredku

A 135TC . . .
;}]]) Ultrazvukova disticka ,s i i Autoklav Jen se zapnutym chlazenim
T
H.0 Chemiklav 1?;;: Horkovzdusny sterilizator
I s I
Thermodesinfekce w Sterilizace gama zéfenim

Rotadent ©
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Informacni grafické znacky pro zdravotnické prostredky

Informacéni prospekt

Optimalni otacky

Maximalni otacky

Jednotka baleni

¥y O O H

STERILE

[STERILE]

Vyrobek k jednorazovému pouziti

STERILE|R

2
]

43

0297

(1]
A\

Sterilni vyrobek

We bring good shapes to life

Dona pouzitelnosti

Datum vyroby
CE 0297 - znacka shody s normami
Pozor - dodrzovat navod k pouziti

Pozor - dodrzovat pfilozené dokumentace

R E F Objednaci ¢islo

Nesterilni vyrobek

LOT

LOT ¢islo

Sterilni vyrobek (radiologicka
sterilizace)

ISO

1SO ¢islo

Barevné oznac¢eni maximalnich otacek

450 000 min-'
300 000 min-'
160 000 min~'
120 000 min-'
100 000 min'

50 000 min'

O B 40000 min-
30 000 min”

Pramér pracovni ¢asti nastroje

003 004

©1/10 mm

gmm 03 04
61/10 mm 031 033
fmm 31 33

25 000 min'

20 000 min'

15 000 min!

10 000 min!
. . . . . ° ° [ ]
005 006 007 008 009 010 012 014
05 0,6 0,7 08 09 1,0 1.2 14
035 037 040 042 045 050 055
35 37 4,0 42 45 5,0 55

e o 0o 06 0 0 O
o6 018 021 03 05 07 09
18 21 23 25 27 29
060 065 070 075 080

60 65 70 75 80

Rotadent ©Q
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Barevné prouzky, oznaceni bfiti tvrdokovovych nastroju

Tvrdokovové nastroje maji na sobé riizna barevna oznaceni, ktera napomahaji odlisit tyto vrtaky pouhym pohledem. Kazdy
vrtacek ma na sobé rizné brouseny bitit, ktery predurcuje pouziti tohoto vrtacku.
V nasleduijicich tabulkach jsou uvedeny druhy bfitd a doporucené pouziti tvrdokovovych néstroji uvedenych v katalogu.

Pouziti tvrdokovovych nastrojt podle jednotlivych bfrita

vrtakovy bfit, rovny
vinuty bfit, pravotocivy 1SO,,006“
vinuty bfit, pravotocivy s pti¢nymi zarezy 1SO,,007“
rovny bfit s jemnymi pficnymi zérezy

- univerzalni pouziti, opracovani fisur a odstranéni kariézniho
dentinu

- odvrtani kariézniho dentinu

- univerzalni pouziti, opracovani fisur a odstranéni kariézniho
finirkovy bfit, pravotocivy, extra jemny dentinu
finirkovy bfit, rovny, jemny 1SO,,041“
finirkovy bfit, pravotocivy, jemny SO, 042"
finirkovy bfit, rovny, stfedni S0,071“
finirkovy bfit, pravotocivy, stredni s0,072"
finirkovy bfit, kiizovy, stredni 1SO,,080"
ktizovy bit 10,141
vinuty bfit, pravotocivy s centralnim bfitem 1S0,,175“

- univerzalni pouZziti, opracovani fisur, odstranéni kariézniho
dentinu a popt. roziezavani starych kovovych korunek a
mustka

- odstranéni starych amalgamovych vyplni a rozfezavani
korunek a mstkd

- extra jemné vyhlazeni kompozitnich vyplni a nastaveb pred
konec¢nym vylesténim

rovny bfit, jemny

rovny bfit s centralnim bfitem, stfedni

kfizovy bfit, stredni

vinuty bfit, pravotocivy, stredni

vinuty bfit, pravotodivy s pfi¢nymi zarezy, stiedni

vinuty bfit, pravotocivy, stfedni, pilkovy bfit 1SO,,297"

kfizovy bfit s centrdlni $pi¢kou ,rycovity tvar” 1SO,, 298"

- jemné opracovani kompozitnich vyplni

- opracovani amalgamovych vyplni, popt.uprava kompozitnich
vyplni

- opracovani amalgdmovych vyplni, popt.uprava kompozitnich
vyplni

- univerzalni opracovani kovovych néastaveb a implantatd

vinuty bfit, pravotocivy s pti¢nymi zarezy 1sO,,SCC”
kfizovy bfit - specidlni bfit pro nastroje na roziezavani
korunek a mastkd z keramiky, kovo-keramiky a kovu  [{E{o ).V Kel ¢
vinuty bfit, pravotocivy

- specialni bfit pro ortodontické nastroje
finirkovy bfit, pravotocivy s jemnymi pricnymi zarezy N OHEeH
vinuty bfit s pfi¢nymi zafezy a centralnim bfitem

- odstranéni starych amalgdmovych vyplini a rozfezdvani kovo-
vych korunek a mastkd

- odvrtani kariézniho dentinu

- chirurgické osetteni

- odvrtani kariézniho dentinu, chirurgické osetreni

- odvrtani kariézniho dentinu, odstranéni starych amalgamo-
vych vyplni a roziezavani kovovych korunek a mustkd

- endodontické osetieni (bez oblozené Spicky), chirurgické
odetreni

- chirurgické osetteni
- chirurgické osetieni

- rozfezavani starych korunek a mastka

- odstranéni starého cementu (lepidla) po odstranéni atachment(



- rGzicové vrtacky SEM (vyroba firma Komet), jsou zhotovené z kvalitni slitiny slinutych karbid(. Tyto
nastroje maji na bfitech pfi¢né zarezy, pro lepsi komfort pii osSetieni a zamezeni vibraci. Pro lepsi orientaci je dfik nastroje
pozlacen a nastroj je oznacen zelenym barevnym prouzkem.

Piednosti:
pii¢né zarezy pro lepsi komfort a zamezeni vibraci pii osetieni
perfektni kulovy tvar nastroje

uzky krcek pro lepsi nahled do preparovaného mista

centralni bfit na hlavé nastroje

001 Kulicka, krizovy bfit

m
o (mm) [1,0]
BTl 010 012]014] 016] 018] 021 [023 [ 025] 027029 ] 031 | m

V. 50000 min’

001 Kulicka, prodlouzeny drik, kiizovy bfit |

[Lom)  [1,0[1,2]1,4]1,6[1,8]21]23[27]
o mm) _11,0[1,211,4]1.6]1,8(21]2,3127]

BT T 010[012]014]016]018]021]023 [027 | m

V. 50000 min”

Rotadent ©Q
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Green Line SM - razicové vrtacky SM (vyroba firma Komet), jsou zhotovené z kvalitni slitiny slinutych karbid(i. Tyto nastro-
je maji vinuty bfit pro plynuly odbér zméklych tkani. Pro lepsi orientaci je dfik nastroje oznacen zelenym barevnym prouzkem.

Prednosti:
= pfi¢né zafezy pro lepsi komfort a zamezeni vibraci pfi osetieni
= perfektni kulovy tvar nastroje
= Uzky krcek pro lepsi ndhled do preparovaného mista
= centrdlni bfit na hlavé nastroje

001 Kulicka, spiralovy brit

Lom)  [1,0]1,2]1,4]1,6/1,8]2,1]2,3]

@ (mm) 1,0(1,2|114|1,6(1,8(2,1|2,3
BT T W 010]012]014[016]018[021]023 | m

V. 50000 min”

001 Kulicka, prodlouzeny dfik, 001 Kulicka,
spiralovy bfit spiralovy bfit

mmmm
6 (mm)  [1,0[1,4[1,8][2,3]
500 205001 SM RAL 023 |m
L 50000min’ L(mm) [1,4]
g (mm) [ 1,4
500 314 001 SM FG 014]m
V. 160000 min”!

Rotadent ©
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- rGzicové vrtacky SE (vyroba firma Komet), jsou zhotovené z kvalitni slitiny slinutych karbidd. Tyto nastroje
maji na biitech pficné zarezy, pro lepsi komfort pii oSetfeni a zamezeni vibraci. Pro lepsi orientaci je diik nastroje pozlacen

a nastroj je oznacen zelenym barevnym prouzkem.

Prednosti:
pii¢né zarezy pro lepsi komfort a zamezeni vibraci pfi osetreni
perfektni kulovy tvar nastroje
kénusovy kréek-stabilni i pfi vyssich otackach
centralni bfit na hlavé nastroje

001 Kulicka, kiizovy bfit

Wi

[ Immm 11,6[1,8]2,1]
BT 008 ] 010 012]014]016] 018021023025 027029 031 |m
V. 50000 min”!

001 Kuli¢ka, prodlouzeny dfik,

kizovy bfit

Lnm) [1,0[1,4]1,8]23]27]
o (mm) __11,0(1,411,8]12312,7

(500 205 001 SE RAL NINAANEIPRIFAL

V. 50000 min”

Rotadent ©
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Green Line - rtzicové vrtacky (vyroba firma Komet), jsou zhotovené z kvalitni slitiny slinutych karbid. Tyto nastroje maji
vinuty bfit pro plynuly odbér zméklych tkéni. Pro lepsi orientaci je diik nastroje oznacen zelenym barevnym prouzkem.

Prednosti:
= vinuty bit pro plynuly odbér zméklé tkané

= perfektni kulovy tvar nastroje

= kdnusovy kréek-stabilni i pfi vyssich otackach
= centrdlni bfit na hlavé nastroje

001 Kulicka, spiralovy brit

m Lm)  |0,8]1,0[1,2[1,4][1,6]1,8]21[23[25]2,729]3,1]
o nm) _108(1,011,2]1,411,6 [1.8121123]2,5127]2.9]3,1]

BT T N el 008 010]012]014]016]018]021]023[025]027 [029[031|m

V. 50000 min”

001 Kulicka, spiralovy brit

i) mmmm
11.411.812312,7

o (nm) 1,0
EXETERTINTENTT 010 014[ 018023027 ] m

V. 50000 min”!

001 Kulicka, spiralovy brit

Lm) [1,0[1,2]1,4]1,6[1,8[2,1]23[25[27]
o) _11,01,211,4]1,6]1,8[21]23]25]2,7

BN EN T 010 012 [014 [016 [018 [021 [023 [025 [027 |m

U 450000min’ 300000 min™ 160 000 min"!

Rotadent ©
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Tvrdokovové vrtacky (vyroba firma Komet), jsou zhotovené z kvalitni slitiny slinutych karbid(i. Tyto nastroje jsou urée-
ny pro univerzalni i specialni brouseni ve stomatologické ordinaci.

Prednosti:

® univerzalni pouziti
= r{iznorodé bfity pro vSestranné pouziti
= barevné oznaceni pro lepsi orientaci

001 Kulicka, spiralovy brit

-
¥

[Lnm) [0,5]0,6/07[08]09]1,0]12[14]1,6[1,8]21[23[27]
o mm) _10,510,610,710810,911,0[1,211,4]1,6]1,8/21]23 127

BRI T LTI 005 006 ] 007 [008]009]010]012]014]016][018]021]023[027 | m

V. 50000 min”

001 Kulicka, spiralovy brit

ettt

BT NI 005 [ 006 [ 007 [ 008]009]010]012]014[016]018]021]023]027]

V. 450000 min 300000 min" 160 000 min”!

001 Kulicka, spiralovy bfit 001 Kulicka, spiralovy bfit

mL mm) [1,0[1,2[1,4[1,6[1,8[23]
gmm [1,0[1,2[1,4[1,6[1,8[23]

@mmmmm ETE NI 010]012]014] 016] 018] 023]
o (mm) [1,011,411,6(1,8]23]

o) il
500 205 001 001 RAL  IMINITICIAIIEILYE] © SLmn

V. 50000 min”

Rotadent ©Q
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Tvrdokovové vrtacky

010 Obraceny kénus

m Lm) 0,5 [0,9 |1,0 [1,1 [1,2 [1,4 [1,6 [1,7 ]
m,

0,6 (0,8 (0,9 (1,0 {1,2 |1,4 |[1,6 [1,8

BT T T 2l 006 [008 [009 [010 [012 [014 [016 [018 ]

V. 450000 min”'

m [Lnm) [0,5]0,9(1,0[1,1[1,2]1,4]1,6]1,7]

o (mm) _10,610,8109]1,0[1,2(1,411,6(1,8]
BRI TN 006 [008 [ [o10]012[014]016]018]
V. 50000 min”

107 Valec

m Lm)  [3,4]4,2[4,2]4,2]
o nm) _10,810,911,0 1,2

500 314 107 006 F6  [HINNINFINA

V. 450000 min™

Rotadent ©
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010 Obraceny kdnus

e =———

[Lmm)  [0,9]1,0]
o mm) 0.8 11,0

). 450000 min™

107 Valec s pricnymi zarezy

m Lnm) [3,4]4,2]42]44]44
o) _10,8]1,011,2/1.,4]1,6 ]

EXETRTTATY AT 008 [o10]012]014] 016 |

V. 450000 min™

m Lmm) [34]42]4,2[4,4[44
o m) _108[1,011,2/1.4]1,6]

[ot0[012]014] ]

V. 100000 min™

m Lnm) [3,4]4,2]42]44]44
o (mm) _10,811,011,2]1,411,6

[o10[012]014] 016]

V. 50000 min”'




110 Valec, dlouhy 110 Valec dlouhy s pFiénymi zafezy

>
]
m ) Linm) 152160160160
o mm) _10,911,011,211,4 ]
500 314 110 006 FG [EIMIEICIFIGIEY

Q. 450000 min™ Q. 450000 min”!

—
=L
1Y
()
e
.
>
‘@
>
(=]
3
=L
=)
©
=
=

) ) 137 Valec, zaobleny s pricnymi
137 Valec, zaobleny zafezy

m L(mm mmm mmm
1,0[1,2]1,4 mmm

500 314 137 006 FG 500 314 137 007 FG
V. 450000 min”' V. 450000 min™!

137 V?vlec , zaobleny s pficnymi 137 Valec, zaobleny
zarezy

i ﬁ
Tt (20 20 [ Y
L&) 2o 2 (&)
(500 314 137 008 F6_ CIACTEIL 500 314 137 251 Fo

V. 450000 min”' V). 450000 min’

h - e ©




Tvrdokovové vrtacky

137 Valec, zaobleny

s priénymi zafezy

[Lmm) | 4,2]4,2]
L | (6 (mm) [1,0]1,2]

500 314 137 292 FG 012]m

V. 450000 min™

139 Valec, zaobleny
s pri€nymi zarezy

[Lom) [3,5]
e asdlo nm) 1,2
u

V. 450000 min™

139 Valec, zaobleny

s priénymi zafezy

l

L(mm) [4,0]

L 0 (mm) 1,2
500 314 139 293 FG
V. 450000 min™

Rotadent ©

ROTATING INSTRUMENTS

137 Valec, zaobleny

s kfizovym britem

[Lmm) |2,0]2,0]
LA | (6 (mm) [1,0]1,2]
.

V. 450000 min™

139 Valec zaobleny

s pricnymi zarezy

A Eﬂ
- g(mm) [1,2]
.

). 450000 min"

139 Valec, zaobleny

s priénymi zarezy

T EEEE
= 9(mm) [1,0]1,2]

500 314 139MC FG NNRPIL

). 450000 min™

&4

=



140 Valec, zaobleny

vy

s kfizovym bfitem
>
\

3
=t
Y
()
e
.
>
‘@
>
(=)
3
e
(=]
e
=
-

Em
S ladlo (mm) 1,4
500 314 140MC FG  [EAL]

V. 450000 min™

141 Valec, zaobleny dlouhy 141 Vailec, zaobleny dlouhy

s kfizovym bFitem s kiizovym bfitem

m mmm
| omm) [ 1,2]1,4]1,6
500 314 121mMc Fa AL 500 314 141 KU FG 016]m

V. 450000 min” V. 450000 min™




Tvrdokovové vrtacky

168 Konus, s rovnym obfitvenym celem

008 [ 009 [010[ 012016 [ 021

V. 300000 min”

171 Konus, dlouhy s rovhym

obfitvenym celem

m Lmm) [52]6,0]6,0]
o mm) __10,9]1,0/1,2]

V). 450000 min™

Rotadent ©
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168 Koénus, s rovnym obfitvenym celem

a priénymi zarezy

O, 450000 min!
grm [4,2[44[48[51 |
[o10]o12]  Tows[ |

V. 100000 min”!
mmmm
o (mm) _10,911,011,2]1,411,612,1]
500 204 168 007 RA [EINIPINNIITY

V. 50000 min”'

N

171 Kodnus, dlouhy s rovhym obfitvenym

celem a priénymi zarezy

[o10]o12016] ]

). 100000 min™




194 Konus, zaobleny 194 Konus, zaobleny

.
‘ ‘
Lmm) [4,2] Eod Lmm) [4,2[42]44]
@ (mm) m — mmm
500 314 194 003 FG___ I8
V. 450000 min”! V). 450000 min™
L(mm) |4,0[4,0[40]
o mm) _1,011,211,6]
500 204 194 006 RA 010] 012|016

. 100000 min™

—
=L
J
‘©
e

.

>
‘@

>

(=)

°
=

(=)
©

=
=

194 Konus, zaobleny

s pricnymi zarezy

[ ¢(mm) 1,0[1,2]1,6
500 314 194 007 FG

V. 450000 min™

s mmm
i o (mm) 1,0 11.2]1,6 ]

500 316 194 007 RA XL NI

V. 100000 min™

196 Konus, zaobleny

s neobfitvenou Spickou

196 Kodnus, zaobleny

@m [I (mm) _[6,0]
omm 09
500 313 196 Ack F6 [Tl

V). 450000 min™

]

[ ]
i)

gd=———

!

). 450000 min”

[L(mm)  [6,0]

@ (mm)

500 204 196 AGK RA O

. 100000 min™
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196 Konus, zaobleny
s neobfitvenou spickou

@ amAlL(mm) 6,0
2=3lomm)  [1,6]

500 314 196 GK FG  [I[sl
V). 450000 min"

198 Valec, zaobleny
s neobfitvenou Spickou

@m
o (mm) [ 1,6]
500 314 198 ALGK RA_[ITjm

V. 450000 min™

Lmm) |80

@ (mm) 1,6

500 204 198 ALGK RA [I3m!

V. 100000 min™

IE] 1,7]1,8[1,75[2,0
o) _10,610810,9/1,0 /1.2
006 [ 008 ] 009] 010 [012[ 014 [016]

L. 450000 min

Lom)  [1,3]1,7]1,8]1,75[2,0 1,85/ 2,4
o mm) _10,610,810911,0/1,2/1,411,6
[oos[ [oio] Jou[ |

V. 100000 min”

ROTATING INSTRUMENTS

198 Konus, zaobleny

s kfizovym bfitem

mm
v _Alomm 16118
500 314 198 ku RA___ IAAIL

V. 450000 min!

IBIEIEIIEEI
o nm) __10,911,011,2 1,4 11,6

500 314 232 003 F6 INNINACIACTEAL

©. 450000 min”

Rotadent o . ‘




233 Hruska, s plochym 234 Hruska, s plochym
obfitvenym celem obfitvenym celem

f m
) Il
‘ ‘
m L(mm) [2,8]2,8] L(mm) [3,8[4,2]44
6 (mm) __10,8]1,4] 0 (mm) _11,0(1,2]1,4]
500 314 233 006 FG 500 314 234 006 FG
V). 450000 min! V. 450000 min™

—
=L
J
‘©
e

.

>
‘@

>

(=]

e
=L

=)
©

=
=

237 Hruska

|

2,7
6 (mm) 10,9
500 314 237 003 FG n

V. 450000 min™

219 Koénus, zaobleny se

219 Konus, zaobleny se spiralo-
vym bfitem a pfénymi zarezy
EndoGuard

spiralovym bfitem
EndoGuard

o (mm) __11,211,6

500314219295 Fc " AR 500 314 219 296 FG

©. 160 000 min” ©. 160000 min”

Rotadent ©Q
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274 Plamen Spicaty

mm
=g (mm) m

500 314 274 AGK FG
V. 300000 min™

277 Vajicko

|

500 314 277 AGK FG
V. 300000 min™

E]

El 2L (mm) |

= @ (mm)

500 204 277 AGK RA 023
. 100000 min’




tvrdokovové dokonéovaci vrtacky (finirky) jsou vyrobeny z vysoce kvalitni wolfram karbidové slitiny. Tyto na-
stroje velice vyznamné urychluji a usnadnuji praci pfi tvarovani a dokoncovani vyplni z riznych material(i a tim zaroven Setfi

drahocenny cas. bfit
041 - 16 rovnych biitq,
biit 042 - 20 vinutych bfitd

Prednosti:

m velky vybér tvarli

20 000 - 450 000 ot./min

50 ml/min

Barevné prouzky, oznaceni bfiti tvrdokovovych nastroju

dokoncovaci bfit rovny, extra jemny
finirkovy bfit, pravotocivy, extra jemny
dokoncovaci bfit rovny, jemny
finirkovy bfit, pravotocivy, jemny

= finirkovy bfit, rovny, stfedni
finirkovy bfit, pravotocivy, stfedni

mm finirkovy bfit, pravotocivy s jemnymi pFicnymi zafezy

Pouziti tvrdokovovych nastroju podle jednotlivych bfita a pocet britu

m - extra jemné vyhlazeni kompozitnich vyplni a nastaveb pfed kone¢nym vylesténim

m - extra jemné vyhlazeni kompozitnich vyplni a nastaveb pred kone¢nym vylesténim

m - jemné opracovani kompozitnich vypini
m - jemné opracovani kompozitnich vypini

- opracovani amalgdmovych vyplni, popt.uprava kompozitnich vyplini

- opracovani kompozitnich a amalgamovych vypini

m rychlost pii tvarovani a dokoncovani vyplni
® pii kontaktu se zubni sklovinou nedochazi k poskozeni skloviny

| 150,,041"
| 150,,042"

1O, LQ"

- opracovani amalgdmovych vyplni, popt.uprava kompozitnich vyplIni

30 biitd

30 britd
16-20 bith
20 bfitd
8-16 britd
8-16 bfitd
8-16 britd

Rotadent ©Q
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fﬁ]ﬁﬂl@ll@ - tvrdokovové finirky LQ jsou jednokrokové dokon¢ovaci nastroje pro vytvarovani a vyhlazeni
fotokompozitnich, pfip. amalgamovych vyplini. Vinuty bfit s jemnymi pti¢cnymi zafezy umoznuje dokonalou kontrolu nad pre-
paraci a vyhlazeni do pozadovaného tvaru pied kone¢nym vylesténim.

Prednosti:

= jednoduchd rozeznatelnost diky dvéma barevnym prouzkim (zlutd, modrd)

= velky vybér tvar(i

= (spora Casu diky jednokrokovému opracovani vyplné

m Setieni lesticich nastroji

= u figury 164, 165, 110 neobfitvend Spicka pro setrné finirovani v oblasti gingivy

110 Valec dlouhy 164 Spicka

|

Lmm) 6,0 L(mm) |6,0]
[biita [ 20 | @mm
(6 (mm) 1,0
500 314 110 LQ FG n 500 314 164 LQ FG (]
V. 450000 min™ V. 450000 min™

198 Konus

L mm) 9,0

britd | 20 |
6 (mm) 1,4
500 314 165 LQ FG m 500 314 198 LQ FG [

Q. 450000 min”' ). 450000 min™

=
3
3

[@

Rotadent ©
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243 Plamen kratky 249 Plamen

L(mm) [3,6] L(mm) |80
brita | 20 | biita [ 20 |
6 (mm) 1,2
500 314 243 LQ FG m 500 314 249 LQ FG m
V. 450000 min™ V. 300000 min™

250 Plamen 274 Plamen Spicaty

o
d
)
=
o
‘>
=
=
‘@
>
=,
G
=
o
C
>
-

Lmm) |36 ]
bfitd | brita | 20 |
9 (mm) o (mm) 11,8
n n

V. 450000 min™ V. 300000 min™

277 Vajicko

V. 450000 min” 300 000 min™

Rotade
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Tvrdokovové finyrky

tvrdokovové finirky (8-24 bFitl) - éerveny barevny prouzek - tvrdokovové dokoncovaci (finirky) - jemné,
jsou urceny na vyhlazeni a vytvarovani vsech druhd vyplni, piip. vyhlazeni zubniho pahylu.

Tyto finirky se vyrabi:

biit 071 - 8-12 rovnych bfit

bfit 072 - 8-24 vinutych bit(, bfit 080 — 10 vinutych bfitd s kfizovymi brity

Prednosti:
= rGznoroda moznost vyuziti
= Siroky vybér tvar(i

= dlouha Zivotnost

m 158 Valec se zaoblenymi hranami

e
@ (mm)
500 314 001 071 FG 027 500 314 158 072 FG__ R
V. 450000 min™ V. 450000 min™
Lmm) [1,4]1,8[23]27]
bitt  [12[12]24 24
o (mm) _[1,4(1,8123(2,7

500 204 001 071 RA 027 |m

. 50000 min”

164 Spicka

Liom) |42 Loy [0
biith [ 8 | Iﬁ biiti | 8 |
@) e gl L)
n =

V. 450000 min™

V), 450000 min™

Rotadent ©
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166 Spicka

Lmm)  [9,0]
G, -
o mm) | 1.4]

500 314 166 071 FG 014 |m

V. 450000 min”'

195 Konus, kratky

(500 314 195 071 F6 IAIIGRIGEIL

V. 450000 min”

249 Plamen

)
@)
@ (mm)
500 314 249 072 FG . NI

V. 300000 min™

Leom) | | [80[80]
Em--mm
gmm) | | [1,4[23]

500 310 249 072 FoxL INEERIIYENL

Q. 316000 min”

170 Koénus

500 314 170 072 FG 012 |m

). 450000 min™

198 Koénus

)
=
=
"B
=
=
‘@
>
=,
G
=
[~
C
>
-

s>
EESSSSSS

L mm) [8,0]
12 |
1.2

[l
Mo
500 312155 07 7o — EACCAGAGAR

Q. 450000 min”!

243 Plamen, kratky

r—
3
El
gad ———
god =———
EEE ——

)
3
3

V. 450000 min™
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254 Vajicko Spicaté 274 Plamen Spicaty

|
i

——

L(mm) [3,5]3,5]3,6 L(mm) [3,4]3,5]3,6
@ brita [ 12 [12 [ 12 | brita [ 12 [12 [ 12 |
o (mm) 11,2]1,411,8 9(mm 11,411,618
. =
V. 450000 min™ Q). 450000 min”
Limm) [ |3,5[3,6
@ biits | [12]12]
@ (mm) 1,6 (1,8

500 204 274 072 RA  HHIERARRIL

V. 50000 min”

277 Vajicko 287 Torpédo

Tvrdokovové finyrky

L(mm) [5,0]
["] piita | 8 |
¢ ifomm 0,9
500 314 277 072 FG 023 |m 500 314 287 072 F6__ FREID
V). 450000 min?! . 450000 min™
Lm) [31] [42]
brita [12] [12]
0 (mm) 1141 [23]
500 310 277072 FaxL FZIERIPEIL
V. 160000 min™
L(mm) [3,1]3,5[4.2]
@ o (mm) 1,411,823
(] L,
— 289 Torpédo
500 204 277 072 RA 023 |m
VO 50000 min’
0
?
288 Torpédo /
[
i Liom) 808,080
["] it | 8 | 8 [12]
7 Alemm) 11,0(1,2]1,4]
500 314 289 072 FG 014 |m
V. 450000 min™
L(mm) [6,0]6,0 Lmm) | [80] |
['] biita | 8 | 10 | .'] brita | |8 | |
v Ao mm) [1,001,2) 0 Ale mm) |
500 314 288 072 F6  [RINTRIL 500 204 289072 RA__ ICTPYEENL

V. 450000 min™ V. 50000 min”

Rotadent - ‘




290 Torpédo

T SsSsS I

() e
o mm)

500 314 290 072 FG 014 |m

). 450000 min™

=

296 Konus zaobleny,
kratky

C—— =S I

(mm)

ﬁ'

3

(mm)

500 314 296 072 FG 012 |m

V. 450000 min™

298 Konus zaspicatény

?
/
i
L(mm) [8,0]8,0]
["] brita |10 [ 12 |
v Ao mm) [1,6]2,1
500 314 298 072 FG  NAIVIL

V. 450000 min” 300 000 min™

(

)| EE

i mm
500 204 298 072 RA  NEAIVAEL
V. 50000 min”!

289 Torpédo

500 314 289 080 FG

V. 450000 min™

297 Konus zaobleny

w
1
i i
G R
W v 114116

500 314 297 072 FG
V. 450000 min™

500 204 297 072 RA
V. 50000 min”

299 Konus zaspicatény|

e
|

16,0]
G| CEMEER
§ Mo 18]
(500 314 299 072 F6 R

V. 450000 min™

)
=
=
"B
=
=
‘@
>
=,
G
=
[~
C
>
-

~ - P ©



474 Spicka 496 Plamen Spicaty

L(mm) [ 6,0 [L(mm) [3,6]3,6[3,6
IEJ bfita__ | 8 | m_mmm
g mm 11,0 o nm) __10,911,011,2
. u
©, 450000 min’ O, 450000 min*

Tvrdokovové finyrky

V). 450000 min" 300 000 min"




ﬁmﬁt&w (120 = W - tvrdokovové dokoncovaci (finirky) - extra
jemné, jsou urceny k vyhlazeni a vytvarovani vsech druht vyplni. Tyto vypIné jsou pfipraveny pro dalsi vylesténi pomoci lesti-
cich nastroju.

Tyto finirky se vyrabi:

bfit 041 - 16 rovnych bit(,

bfit 042 - 20 vinutych bfitl

Piednosti:

O rtznoroda moznost vyuziti

O Siroky vybér tvard

Odlouha Zivotnost

O jemny povrch pro snadné vylesténi

[ Eree

500 314 159 041 FG 010
V. 450000 min”

2/ B ———

(]S Freem

500 314 164 041 FG 014
. 450000 min”

£ Bl =

166 Spicka 195 Valec zaobleny

L(mm) 9,0 L(mm) [3,23,2 |

IEJ bita | 16 | [biita [ 20 [20 |

9 (mm) g (mm __10,710,9

500 314 166 041 FG 500314195041 FG " AN
V. 450000 min™ V. 450000 min”!

Rotadent ©Q

ROTATING INSTRUMENTS

)
=
=
‘>
=
=
‘@
>
=,
G
=
[~
C
>
-




Tvrdokovové finyrky

249 Plamen

) e

500 314 249 042 FG 012
V. 450000 min™

/Rl =

277 Vajicko

) rrem

500 314 277 042 FG 023
V300000 min’

R ———=

699 Spicka

(]S Freem

500 314 699 041 FG 008
. 300000 min”

gl ————

ROTATING INSTRUMENTS
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274 Plamen Spicaty

(mm)

@ (mm)

). 450000 min”

god ——=

474 Spicka

[]©)

god =————

V). 300000 min”




Tyto finirky se vyrabi:
bfit 031 - 30 rovnych bitl
bfit 032 - 30 vinutych bfitl

Prednosti:

O rdznoroda moznost vyuziti

O Siroky vybér tvarQ

Odlouha Zivotnost

Ojemny povrch pro snadné vylesténi

Lmm) [4,2]

[/ i
oo 3o
500 311 152031 v — B

Q. 450000 min”

e

L mm) 8,0

(]S remmmars
oo 34
500 311 160 031 7o — B

V). 450000 min™

(inffily (80 = - tvrdokovové dokoncovaci (finirky) - ultra jemné,
jsou urceny k vyhlazeni a vytvarovani vsech druh( vyplni vyrobenych ze svétlem tuhnoucich material(i (fotokompozit). Tyto
vyplné jsou pripraveny pro dalsi vylesténi pomoci lesticich nastroja.

164 Spicka

Lmm) |60 ]

A&
oo 12
500 311 160 051 7o —

). 450000 min™

L (mm) 4,04, ]|

biti [ 30 [ 30
o (mm) __10.710,9
o

V). 450000 min™

Rotadent ©
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249 Plamen 274 Plamen, Spicaty

Lmm) |80 ] Lmm) [3,1]3,5]
o (mm) 1,2 (o (mm) 11,6118
500 314 249 032 F __[JP[ml 500 314 274 032 F6 __ [TECIEN(

V. 450000 min™ V. 450000 min™

277 Vajicko 699 Spicka

Tvrdokovové finyrky

L(mm) [3,1]3,5[4,4 ] L(mm) [3,0]
[bFita |30 | 30 | 30 | brits | 30 |
omm 11,4]1,8]23 NEE:
500 314 277 032 F6__ EIBOIGAs (500 314 699 031 F__ ESI[m
V. 450000 min”' V. 450000 min"
Lmm) [3,1] [44]
brita  [30] [30]
o nm) 11,4 _[23]
500 310 277 032 FxL CIZINNIYEN=
V. 160000 min™
Lmm) [ [3,5[44]
bfita | [30[30]
o (mm) | [1,8(23
(500 204 277 032 RA__ IDIEIIGEY (=
. 100000 min™

Rotadent ©
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Tvrdokovové nastroje urcené k roziezavani starych korunek a mustku z uslechtilych, neuslechtilych
kovd, keramiky, metalokeramiky a zirkonoxidové keramiky.

Pfednosti:
® specialni geometrie bfitu umoznujici plynulé fezani kova a keramiky
® nastroje, které umoznuji rozffiznuti praci z kovokeramiky a plastové keramiky — MC bfit

120000 - 200 000 ot./min

137 Vlavlec , zaobleny s pfi¢nymi 137 Valec, zaobleny
zérezy

= (mm) [1,0(1,2]

) Lmm) [4,2]4,2]
5.3 o (mm) _11,011,2)
500 314 137 008 G FIMMAIL [500 314 137 291 F6 _ NGAL

V. 450000 min™ ). 450000 min”!

137 Valec, zaobleny 137 Valec, zaobleny
s pricnymi zarezy s kfizovym bfitem

mm I’ 1 mm

LR 0 (mm) __11,0]1,2] L2 g(mm) [1,0[1,2]
500 314 137 292 F6__ [INKIFIL 500 314 137 MC F6 _ [NNAL
0 450000 min’ O, 450000 min’

h - e ©

y

i konstrukc

y

N

w

Oje na rozrezavan

Nastr




139 Valec, zaobleny 139 Valec zaobleny
s pfiénymi zarezy s priénymi zarezy

V 4

A
=X
=
B
b
7]
=
o
=L

N L(mm) [3,5]
= 11 Sllo o 12
‘O = =
> V. 450000 min™ V. 450000 min™
)
>hm
g
S
.qq’ 139 Vélvef, z’ao'bletl)'( 139 Vélsf, z’ao.blclefl)'(
° s pficnymi zafezy s priénymi zarezy
-
e
v
] iﬂ
L(mm) [4,0] L(mm) [3,5]3,5]
500 314 139 293 FG 500 314 139 MC FG 012]m
V. 450000 min" V. 450000 min™

140 Vilec, zaobleny

141 Valec, zaobleny dlouhy

s kfizovym bfitem

s kfizovym bfitem

|

B ' L(mm) [8,0]
| g(mm) (1,4 | (g (mm) (1,4
500 314 140MC FG  [XEAL 500 314 141MC FG__ AL
V. 450000 min™ V. 450000 min™

Rotadent ©
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Orto

194 Konus, zaobleny

0 (mm) 1,6
500 314 194 viP FG _ [iflm
©. 100000 min” . 450000 min”
L(mm) [4,0]
@ (mm)
500 204 194 vip RA XA
V100000 min’

196 Konus, zaobleny 198 Vilec, zaobleny
s neobfitvenou Spickou s neobFitvenou Spickou

Iﬁ' L(mm) 6,0
22210 (mm) 11,6
500 314 196 GK FG  [iI[ml (o mm) | 1,6]
Q. 450000 min 500 314 198 ALGK RA [[al
V. 450000 min™
L(mm) |8,0]
9 (mm _[1,6]
o 500 204 198 ALGK RA i
277 Vajicko [ot6]
¥ 100000 min™

=3

ﬁ 274 Plamen Spicaty
14,2
12,3 ]

[I Cad
=S
500 314 277 AGK FG
V. 300000 min™ @
L(mm) [4.2] AmA(L(mm) [3,6 |
0 (mm) 2,3 gebifo (mm) 1,8
00F2 032 77RAGKIRA 500 314 274 AGK FG  [FIEY
V. 100000 min™ V. 300000 min™

194 Konus, zaobleny VIP

- po ortodontickém osetfeni a sejmuti fixnich rovnatek je nejdllezitéjsi tkol efektivné, rychle a hlavné Setrné
odstranit lepidlo, kterym byly tyto fixni zamecky upevnény. Proto byly vyvinuté specialni nastroje OrtoLine, které tyto ukoly
spliuji dokonale. Tyto nastroje, diky specialnim bfitdm, Setrné odstrani lepidlo bez poskozeni zubni skloviny.

196 Kodnus, zaobleny

s neobfitvenou Spickou

]

]

waefL(mm) [ 6,0]

500 314 196 AGK FG O
), 450000 min™
Lmm) [6,0]

@ (mm)

500 204 196 AGK RA 016 |

V. 100000 min”

Rotadent ©Q
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Rotadent spol. s r.o.
Spidrova 104, 385 01 Vimperk
T: +420 388323991 /F: +420 388 320 835
info@rotadent.eu
www.rotadent.eu
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